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S0.103- VedlejSi objekt- garaz 11. Specifikace klempifskych prvki

Dokumentace pro provadéni stavby dle pfilohy €. 13 vyhl. 499/2006 Sb.

1 OBECNE PODMINKY

navrh jednotlivych vyrobk( je proveden s ohledem na architektonické FfeSeni vefejného
prostoru, zména projektu tj. odchylka od navrhovaného fedeni dle dokumentace pro provadéni
stavby je mozna pouze s pisemnym souhlasem hlavniho projektanta.

prace, detaily a pouzité materialy dle CSN 73 3610 - Navrhovani klempiiskych konstrukci
konstrukéni a materialové provedeni vyrobkl musi odpovidat pfedpokladanému pouziti
Z hlediska prostfedi instalace a provozniho zatizeni.

Pred zadanim do vyroby je nutné presné zaméreni stavebnich konstrukci pfimo na
stavbé, vyrobni rozméry je nutné prizplisobit skutec¢nosti zjiSténé pfi realizaci.
specifikované vyrobky jsou uvazovany kompletizované, tzn. véetné vesSkerého pfislusenstvi,
montaznich, kotevnich a spojovacich prostfedkl a povrchovych Uprav nezbytnych pro instalaci
a uplnou funkénost vyrobku.

oplechovani stfechy bude provedeno poplastovanymi plechy ze sortimentu vyrobce stfedni
folie pro bezproblémové napojeni hydroizolace na oplechovani

pred realizaci budou zhotovitelem predloZzeny detaily uloZzeni a tvaru profilG, vzorky kovani,
certifikaty apod.

montaz prvkd bude provedena dle technickych a montaznich pozadavk( vyrobce. Uchyceni

prvkd umozni dilataéni pohyb prvkd vlivem teplotni roztaznosti.



Znaceni na Nézev Rozvinuta Material Nahled MJ Poget
vykrese Sifka
Oplechovani atiky. Uchyceno 250 mm |Pozinkovany plech tl. min. 0,55 bm 82,25
vruty do dfeva. mm s poplastovanim v barvé P 150
K11 stfe$ni krytiny 50 H
A
Oplechovani vnéjsi roh. 120 mm [Pozinkovany plech tl. min. 0,55 bm 77,9
Uchyceno vruty do dfeva. mm s poplastovanim v barvé AQ_ 50
K12 stfesni krytiny 50
S
Oplechovani vnitini roh. 120 mm [Pozinkovany plech tl. min. 0,55 e bm 77,9
Uchyceno vruty na hmozdinky. mm s poplastovanim v barvé =
K13 stfedni krytiny %l 70
50
K14 Prostup odkoureni kotle. Typova prostupova manzeta pro ploché stfechy ze sortimentu vyrobce odkoureni. kpl 1
Prostup VZT potrubi. Typové opracovani prostupu d180 mm pomoci PVC manzety. Konec folie stahnout ocelovou paskou kpl 4
K15 a dotésnit tmelem.
Strfesni vpust dvoustupriova. Svisla vyhfivana vpust DN 100 s integrovanou manzetou izolace+ stfeSni nastavec DN 100 s ks 4
K16 integrovanou PVC manzetou. Dodavka v&etné ochranného ko3e. Vpust bude osazena do 8achty pro zelené stfechy ze
sortimentu vyrobce vpusti- viz Konstrukéni detaily.
K17 Bezpecnostni preliv: pozinkovany plech tl. 0,6 mm s poplastovanim. Rozmér 450 x 100 mm. Délka 650 mm. ks 1
Oplechovani osténi viezdovych Pozinkovany plech tl. min. 0,6 mm kpl 4
K18 vrat: kotveni dle vykresu lakovany v barvé fasadniho viz vykresy podrobnosti a detaild

podrobnosti a detaill

obkladu




